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05/07/1999 


Applicant 

VERDUIJN, Norbertus 



This International Search Report has been prepared by this International Searching Authority and is transmitted to the applicant 
according to Article 18. A copy is being transmitted to the International Bureau. 

This international Search Report consists of a total of 2 sheets. 

[X] It is also accompanied by a copy of each prior art document cited In this report. 



2. 
3. 



Basis of the report 

a. With regard to the language, the international search was carried out on the basis of the international application in the 
language in which it was filed, unless otherwise indicated under this item. 

I I the international search was carried out on the basis of a translation of the international application furnished to this 
Authority (Rule 23. 1(b)). 

b. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international search 
was carried out on the basis of the sequence listing : 

I I contained in the international application In written form. 

I I filed together with the International application in computer readable form. 

I I fumlshed subsequently to this Authority In written form. 

I I furnished subsequently to this Authority in computer readble form. 

I I the statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure In the 
international application as filed has been furnished. 

I I the statement that the information recorded in computer readable form is Identical to the written sequence listing has been 
furnished 

I I Certain claims were found unsearchable (See Box I). 
I I Unity of invention is laclcing (see Box II). 



4. With regard to the title, 

PC] the text is approved as submitted by the applicant 

I I the text has been established by this Authority to read as follows: 



5. With regard to the abstract, 

I I the text is approved as submitted by the applicant. 

mthe text has been established, according to Rule 38.2(b), by this Authority as it appears in Box III. The applicant may, 
within one month from the date of mailing of this International search report, submit comments to this Authority. 

6. The figure of the drawings to be published with the abstract Is Figure No. J 

[ I as suggested by the applicant. \^ None of the figures. 

[X] because the applicant failed to suggest a figure. 

I I because this figure better characterizes the invention. 
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later than the priority date claimed 



later document published after the International filing date 
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THE INTERNATIONAL PRELIMINARY 
EXAMINATION REPORT 

(PCT Rule 71.1) 



Date of mailing 
(day/month/ifear) 



08.11,2001 



IMPORTANT NOTIFICATION 



international application No. 
PCT/NLOO/00472 



International filing date (day/montn/^^ar) 
05/07/2000 



priority date (day/month/ye^r) 
05/07/1999 



Applicant 

VERDUIJN, Norbertus et al. 



2. A copy of the report and its annexes, if any, is being transmitted to the International Bureau for con.n.unication 
to all the elected Offices. 

3. Where required by any of the elected Offices, the International Bureau will prepare an English translation of the 



report (but not of any annexes) and will transmit such translation to those Offices. 



4. REMINDER 

ThP aoDiirant must enter the national phase before each elected Office by performing certain arts mm 
SS™pt;nTnrona1fees):.^^^ 30 monthsfrom th^rFrptSoiV" ' ' 

39(1)) (see also the reminder sent by the International Bureau with Form PCT/IB/301). 

Where a translation of the international application must be furnished to an ^'^^^^^ O^j'^fvi^.^^^ 
contain a translation of any annexes to the international preliminary examination report. It ^me apphcanfs 
• ?esp^ nsfbility to prepare and furnish such translation directly to each elected Office concerned. 

For further details on the applicable time limits and requirements of the elected Offices, see Volume II of the 
PCT Applicant's Guide. 
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FOR FURTHER ACTION Preliminary Examination Report (Fomi PCT/lPEA/416) 


mtemationai application No. 
PCT/NLOO/00472 


Internationai filing date (cfay/month/yesr) 
05/07/2000 


Priority date (day/month/ye&r) 
05/07/1999 


lntemationa( Patent Classification (IPC) or natiortal classification and IPC 
B42D16/10 


Applicant 

VEROUIJN. Norbertus et al. 







1. This international preiinainary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and Is transmitted to the applicant according to Artlde 36. 

2. This REPORT consists of a total of 4 sheets, including this cover sheet 

S This report is also accompanied by ANNEXES, i.e, sheers of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/cr sheets containing rectifications made before this Authority 
(se© Rule 70,16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT), 

These annexes consist of a total of 4 sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
) KI Basis of the report 



Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive stop or industrial applicability; 
citations and explanations suporting such statement 
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D-8D298 IVlunich 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
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Date of completion of this report 
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Authorised ot^c^t 
Fox,T 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY 
EXAMINATION REPORT 



international application No. PCT/N LOO/00472 



I. Basis of the report 

1. With regard to the elements of the international application (Repfacem&nt sheets which have been furnished to 
the receiving Office in response to an invitation under Articie 14 are referred to in this report as ''or/ginaiiy filed" 
and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Ruies 70, 16 and 70.17)): 
Description, pages: 



2-10 
1Ja 



as originally filed 
as received on 



11/10/2001 with letter of 



10/10/2001 



Claims, No.: 
1-12 



with telefax of 



26/10/2001 



Drawings, sheets: 

1/3-3/3 as originally filed 



2, With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the 
language in which the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language: , which is: 



□ the language of a translation furnished for the purposes of the international search (under Rule 23.1 (b)), 

□ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)), 

□ the language of a translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 
65.2 and/or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the 
international preliminary examination was carried out on the basis of the sequence (isting: 

□ contained in the international application in written form. 

*□ filed together wrth the international application in computer readable form. 

□ furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form, 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in 
the international application as filed has been furnished, 

□ The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence 
listing has been furnished. 

4. The amendments have resulted in the cancellation of: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY 

EXAMINATION REPORT international application No. PCT/N LOO/00472 



□ the description, pages: 

□ the claims, Nos.: 

□ the drawings, sheets: 

5- □ This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been 
considered to go beyond the disclosure as filed (Rule 70,2(c)): 

(Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item i and annexed to this 
report.) 



6. Additional observations, If necessary: 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial appficabiHty; 
citations and explanations supporting such statement 

1. Statement 

Novelty (N) Yes; Claims ^-•\Z 

No: Claims 

Inventive step (IS) Yes: 0\Si\ms 1-12 

No: Claims 

Industrial applicability (lA) Yes: Claims 1-12 

No: Claims 



2. Citations and explanations 
see separate sheet 
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V. The closest prior art is known from document US-A-4 429 015 (D1). Document 
D1 discloses a method for manufacturing an identification device, comprising a 
porous carrier of paper or cardboard, printing an image onto this layer and sealing 
the printed carrier with a plastic carrier by applying heat and pressure to both 
carriers. 

The method according to claim 1 and the identification device according to claim 
10 differ from the one according to D1 in that both carriers are made of plastic ma- 
terial. 

The claimed method and the related identification device are therefore new in the 
sense of Article 33(2) PCT. 

The object of the present invention is to improve the protection of an Identification 
device against fraud. 

These objects are achieved by using a plastic layer for both carriers, so that both 
carriers fuse and the image penetrates into the porous surface of the main carrier. 
The use of plastic material for both canriers offer the advantage that separation of 
the layers without causing damage is vendBrBd more difficult, because the image 
is present on both layers and the joint between the layers is stronger, due to the 
fusion of the carrier. 

None of the cited documents disclose or suggests such features. 

The claimed method and identification device involves therefore an inventive step 

in the sense of Article 33(3) PCT. 



Form PCT/Separatfi Sheet/4oe (Sheet 1) (EPO-April 1997) 



^^ -^^^ 03,01/02 1 4:46 ^:VEREENIGDE ftRNHFn FAX : 0263687539 PAGS. 7/29 
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EPO - DG 1 

Jes P4a5O6PC00 It -jQ^ 2001 PCT/NLOO/00427 

Title: Identification device 

The invention relates to an identification device or like 
authenticating means. Such devices are known from practice and are used, for 
instance, as passports. 

These known identification devices comprise at least one page on 
5 which a photograph as the image of the intended user of the identification 
device is positioned and secured. To this end, the photograph is placed on the 
page and subsequently covered with a synthetic foil which is glued both onto 
the photograph and the page. Prior to this, optionally a stamp can be provided 
^. over a part of the photograph and a part of the page, for further 

10 authentication. What is thereby intended is that, in order to reduce 

susceptibility to falsification, the photograph cannot be easily replaced with 
another photograph. 

Research has shown that this form of protecting an identification 
device is not, at least not sufficiently, tamper-proof. It has been found that by 
15 carefully working and manipulating the covering foil, the foil can be detached 
from the page and the photograph to a sufficient extent and without causing 
damage, after which the photograph can be replaced and the foil put back or 
replaced with new foih After this, the replacement of the photographs is not, or 
at least hardly, noticeable anymore. 
20 US 4,429,015 discloses a method for producing an identification 

card, in which on a flat core an image is provided, for example a photograph. 
Said core is subsequently heat sealed between layers of plastic laminates 
comprising fibers having specific orientations. When such identification means 
is tempered with by separating said laminates and replacing or manipulating 
25 said core and afterwards reseaiing said laminates, such will be directly visible 
due to changes in said orientation of the fibers. 

The object of the invention is to provide an identification device of 
the type described in the preamble, in which the aforementioned drawbacks 
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are avoided, while maintaining its advantages. To that end, an identification 
device according to the invention is characterised by the features according to 
claim 1. 

By nsing a method according to the present invention, an 
identification device or like authenticating means, such as a passport, a 
driver's license, an identity card or the like can be manufactured, while at 
least one authenticating image, such as a portrait, a fingerprint or the like of 
the intended user has been provided, which cannot be removed and/or 
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A method for manufacturing an identification device or like 
authenticating means, wherein a carrier is placed with a first side against a 



main carrier, wherein on the carrier and/or on the main carrier an image is 
applied* which image is enclosed at least between the carrier and the main 
carrier, wherein the carrier and/or the main carrier are subjected to pressure 
and are heated, fusing the carrier at least partly with at least the upper layer 
of the main carrier, characterized in that a main carrier is used which is at 
least partly porous on the side facing the carrier, wherein such heat and 
pressm-e is applied that the image is at least partly forced into the at least 
partly parous upper side of said main carrier facing the carrier, the carrier 
fusing at least partly with at least the upper layer of said main carrier, 
thereby reducing the porosity of the upper layer, wherein the carrier and the 
main carrier are manufactured from plastic material. 

2. A method according to claim 1, wherein the at least one image on 
the carrier or the main carrier is applied in ink, in particular transfer ink. 

3. A method according to any one of the preceding claims, wherein the 
main carrier is composed of at least two layers^ while at least the upper layer 
facing the carrier is porous, 

4. A method according to claim 3, wherein at least one of the other 
layers of the main carrier, preferably the bottom layer, is practically 
impervious to the image. 

5. A method according to claims 3 or 4, wherein on the carrier and/or 
the upper layer of the main carrier a first image and on at least one of the 
other layers a second image is applied. 

6. A method according to any one of the preceding claims, wherein at 
least the carrier is manufactured from a transparent, at least clear plastic. 
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7. A method according to any of the preceding claims, wherein the or 
each image is printed on the carrier and/or the main carrier, preferably on line 

with the manufacture of the further device. 

8. A method according to any one of the preceding claims, wherein as 
main carrier a page from a book shaped identification device is used. 

9. A method according to any one of the preceding claims, wherein the 
carrier and/ or the main carrier are heated under pressure to a temperature 
above 100°C, preferably more than ISO'^C and in particular more than 2O0''C. 

10. An identification device or like authenticating means, provided with 
an authenticating image being visible firom at least a side of the device and 
being covered with a transparent top layer, the device comprising a main 
carrier against which the top layer is sealed* the image being made of ink or 
paint, characterized in that the top layer is at least partly received in pores 
and/or fibers of the side of the main carrier facing the top layer, the image 
being at least partly received in said pores, wherein the carrier and the main 
carrier are manufactured from plastic material,, 

11. An identification device in particxxlar according to claim 10, wherein 
a main carrier is composed of a set of layers, wherein at least the side facing 
the top layer is at least partly porous^ wherein a number of images are at least 
partly incorporated in at least two and preferably more layers of the main 
carrier, such that when separating the carrier into separate layers the image 
is visible in several and preferably all of these layers. 

12. An identification device according to claim 10 or 11, characterized in 
that it is a passport or driver's license or like personal identification means, 
wherein at least one image is a portrait^ fingerprint or comparable personal 
identification means. 
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Titel : Identif icatie-inrichting • 

De uitvinding heeft betrekking op een identif icatie- 
inrichting of dergelijk authentiseermiddel . Dergelijke 
inrichtingen zijn uit de praktijk bekend en worden 
bijvoorbeeld gebruikt als paspoort . 
5 Deze bekende identif icatie-inrichtingen omvatten ten 

minste een bladzijde waarop een foto als afbeelding van de 
beoogde gebruiker van de identificatie- inrichting wordt 
gepositioneerd en vastgezet. Daartoe wordt de foto op de 
bladzijde gelegd en vervolgens overdekt met een kunststof 

10 folie dat op zowel de foto als de bladzijde wordt 

vastgeli jmd. Voorafgaand daaraan kan eventueel nog een 
stempel over een gedeelte van de foto en een gedeelte van 
de bladzijde worden aangebracht , voor verdere 
authentisering ♦ Hiermee wordt beoogd dat de foto niet 

15 eenvoudig kan worden verwisseld met een andere foto, 
teneinde de f raudegevoeligheid te verlagen. 

Uit onderzoek is gebleken dat deze vorm van 
beveiliging van een identif icatie-inrichting niet, althans 
onvoldoende f raudebestendig is. Gebleken is dat door 

20 zorgvuldige bewerking en manipulatie van de overdekkende 
folie het folie in voldoende mate en zonder beschadiging 
van de bladzijde en de foto kan worden losgenomen, waarna 
de foto kan worden vervangen en de folie teruggeplaatst of 
door nieuwe folie kan worden vervangen, Hierna is de 

25 verwisseling van de foto's niet, althans nagenoeg niet meer 
herkenbaar. 

De uitvinding beoogt een identificatie- inrichting 
van de in de aanhef beschreven soort, waarbij de hiervoor 
genoemde nadelen zijn vermeden, met behoud van de voordelen 
30 daarvan. Daartoe wordt een identif icatie-inrichting volgens 
de uitvinding gekenmerkt door de maatregelen volgens 
conclusie 1, 

Met een werkwi j ze volgens onderhavige uitvinding kan 
een identif icatie-inrichting of dergelijk 
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authentiseemiddel, zoals een paspoort, een rijbewijs, een 
identiteitskaart of dergelijk worden vervaardigd, waarbij 
ten minste een authentiserende afbeelding, zoals een 
portret, een vingerafdruk of dergelijke van de beoogde . 
5 gebruiker is aangebracht, welke niet zonder beschadiging 

van de identif icatie-inrichting kan worden verwijderd en/of 
vervangen door een andere afbeelding. Met een werkwijze 
volgens onderhavige uitvinding wordt een identif icatie- 
inrichting verkregen waarbij de of elke betreffende 

10 afbeelding in, althans op verschillende lagen is 

aangebracht, zodanig dat zelfs wanneer 66n der lagen geheel 
of gedeeltelijk woirdt weggenotnen de betreffende afbeelding 
op beide scheidingsvlakken van de betreffende lagen 
zichtbaar blijft. Zelfs wanneer de hoofddrager in 

15 verschillende sublagen wordt verdeeld zal de of elke 
afbeelding op elk der sublagen zichtbaar blijven. Dit 
betekent dat malversaties steeds zichtbaar zullen zijn, 
waardoor vervalsing van dergelijke identif icatie- 
inrichtingen bij zonder moeilijk, zo niet onmogelijk wordt. 

20 Daarbij wordt het voordeel verkregen dat de althans 
gedeeltelijk met de hoofddrager versmolten dragen de 
afbeeldingen naar buiten toe afdekt, waardoor een nog 
betere bescherming tegen fraude wordt verkregen, Bij 
voorkeur wordt de porositeit van de bovenlaag van de 

25 hoofddrager daarbij verminderd, doordat de drager althans 
gedeeltelijk in genoemde porien treedt, waardoor de 
bescherming nog verder wordt verbeterd. 

In een voordelige uitvoeringsvorm wordt een 
werkwijze volgens onderhavige uitvinding voorts gekenmerkt 

3 0 door de maatregelen volgens conclusie 2. 

Gebruik van inkt, in het bij zonder transf erinkt , 
biedt het voordeel dat de of elke afbeelding relatief 
eenvoudig kan worden aangebracht en bovendien relatief 
eenvoudig in de hoofddrager kan worden gedwongen, in het 

35 bij zonder onder invloed van verhitting. Transferinkt heeft 
daarbij de voordelige eigenschap dat deze bij zonder 
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eenvoudig wordt overgedragen van de drager op de 
hoofddrager of vice versa* 

In een nadere voordelige uitvoeringsvorm wordt een 
werkwijze volgens onderhavige uitvinding voorts gekenmerkt 
5 door de maatregelen volgens conclusie 4. 

Door een hoofddrager toe te passen met ten minste 
twee lagen, waarbij ten minste de naar de drager gekeerde 
laag althans gedeeltelijk poreus is, dat wil zeggen 
doorlatend voor het materiaal van de afbeelding, zoals 

10 inkt, wordt het voordeel bereikt dat de afbeelding relatief 
diep in de hoofddrager kan doordringen en de afbeelding op 
elk van de lagen van de drager zal worden afgebeeld. Met 
name wanneer meerdere poreuze lagen op elkaar worden 
aangebracht, wordt de bescherming tegen fraude nog verder 

15 verhoogd, Het verdient daarbij de voorkeur dat ten minste 
e6n, en bij voorkeur de onderste, althans de aan de van de 
drager af gekeerde zijde gelegen laag ondoorlatend is voor 
het materiaal van de afbeelding, zodat uittreden daarvan 
wordt verhinderd. 

20 Door op verschillende lagen van de hoofddrager 

verschillende afbeeldingen aan te brengen, wordt een 
identif icatie-inrichting verkregen die nog moeilijker te 
vervalsen is . 

Bij een werkwijze volgens onderhavige uitvinding 

25 worden bij voorkeur de drager en/of de hoofddrager onder 
druk verhit tot een temperatuur boven lOO^C, meer in het 
bijzonder boven 200°C voor het verkrijgen van de beoogde 
versmelting van de drager en de hoofddrager, zodat 
voldoende sealwerking wordt verkregen, bijvoorbeeld 210°C, 

3 0 Gebruik van materialen die bij dergelijke hoge temperaturen 
versmelten heeft het voordeel dat scheiding van de lagen 
zonder beschadiging nog verder wordt bemoeilijkt. 

De uitvinding heeft voorts betrekking op een 
identif icatie-inrichting of dergelijk authentiseermiddel, 

35 gekenmerkt door de maatregelen volgens conclusie 11. 
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Een inrichting volgens onderhavige uitvinding is 
voorzien van een authentiserende afbeelding, bijvoorbeeld 
een foto of vingeraf druk, volledig ingesloten in de 
betreffende identificatie- inrichting onder een 
5 doorzichtige, althans transparante toplaag en in een 

hoofddrager, waarbij de afbeelding op zodanige wijze is 
aangebracht dat deze zich tot relatief grote diepte in ten 
minste de hoofddrager uitstrekt . Opdeling van de 
hoofddrager in een aantal sublagen heeft daardoor als 

10 resultaat dat een aantal sublagen wordt verkregen, elk op 
herkenbare wijze voorzien van de betreffende afbeelding. 
Dit betekent derhalve dat malversaties met een dergelijke 
identificatie- inrichting nagenoeg onmogelijk zijn, daar de 
afbeelding en de verdere identif icatie-inrichting niet van 

15 elkaar kunnen worden gescheiden zonder dat dit relatief 
eenvoudige traceerbaar is . 

De uitvinding heeft voorts betrekking op een 
inrichting voor toepassing van een werkwijze of 
vervaardiging van een inrichting volgens onderhavige 

20 uitvinding gekenmerkt door de maatregelen volgens conclusie 
14. 

Een dergelijke inrichting biedt het voordeel dat 
relatief snel en eenvoudig een identif icatie-inrichting kan 
worden vervaardigd welke nagenoeg niet te vervalsen is. 

25 Vervaardiging van de identif icatie-inrichting kan nagenoeg 
on-line worden uitgevoerd, zodat waar nodig wachttijden 
kunnen worden geminimaliseerd . 

Een identif icatie-inrichting volgens onderhavige 
uitvinding heeft voorts als voordeel dat deze goed bestand 

30 is tegen allerlei milieus. Zo kan de identif icatie- 
inrichting eenvoudig waterdicht worden uitgevoerd en 
bestand zijn tegen relatief hoge temperaturen, met name 
wanneer tijdens vervaardiging gebruik gemaakt wordt van 
kunststoffen met relatief hoge smelt temperatuur, zoals 

3 5 hiervoor beschreven. De gesloten buitenkant zorgt daarbij 
voor een relatief hoge weerstand tegen chemicalien. 
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De uitvinding heeft bovendien betrekking op het 
gebruik van sealtechniek voor de vervaardiging van een 
identif icatie-inrichting of dergelijk authentiseermiddel, 
in het bijzonder voor een authentiseermiddel volgens 
5 onderhavige uitvinding. 

Verdere voordelige uitvoeringsvormen van een 
werkwijze of een inrichting volgens onderhavige uitvinding 
zijn beschreven in de volgconclusies . Ter verduideli jking 
van de uitvinding zullen uitvoeringsvoorbeelden van een 
10 identif icatie-inrichting, werkwijze en inrichting voor 
toepassing van een dergelijke werkwijze en/of de 
vervaardiging van dergelijke inrichting nader worden 
toegelicht aan de hand van de tekening* Daarin toont : 
fig. 1 in perspectivisch aanzicht een drager, 
15 voorzien van een afbeelding; 

fig. 2 in perspectivisch, uiteengenomen aanzicht een 
hoofddrager met daarboven gepositioneerde drager; 

fig. 3 in perspectivisch aanzicht een identif icatie- 
inrichting volgens fig. 2, in samengestelde, gesealde 
20 toestand; 

fig, 4 een identif icatie-inrichting volgens fig. 3, 
met gedeeltelijk weggebroken lagen; 

fig. 5 een boekvormige identif icatie-inrichting, in 
openges lagen toestand; en 
25 fig. 6 schematisch een inrichting voor het 

vervaardigen van een identif icatie-inrichting volgens de 
uitvinding. 

In deze beschrijving hebben gelijke of 
corrsponderende delen gelijke of corresponderende 
3 0 verwijzingscijfers . 

Fig. 1 toont in perspectivisch aanzicht een drager 
1, met een beeldzijde naar boven gericht . Op deze 
beeldzijde is een afbeelding 2 aangebracht , omvattende een 
portret 4 en inf ormatievlakken 6 waarop verdere relevante 
35 informatie van een gebruiker kan zijn opgenomen, 

bijvoorbeeld naam- en adresgegevens, handtekening, passende 
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bi j het portret 4 . De afbeelding 2 is aangebracht met 
behulp van een materiaal zoals verf of inkt, in het 
bijzonder transf erinkt . Onder transferinkt dient in deze 
ten minste te worden begrepen een verf- of inktsoort welke 
5 relatief eenvoudig onder invloed van temperatuurverhoging 
en/of drukverhoging en/of vocht van de drager 1 kan worden 
overgebracht op een hoofddrager 8, zoals nog nader zal 
worden toegelicht. 

Fig. 2 toont in perspectivisch aanzicht een drager 1 

10 volgens fig. 1, met de beeldzijde naar onder, 

gepositioneerd boven een hoofddrager 8, opgebouwd uit een 
aantal af zonderli jke lagen. In de in fig. 2 getoonde 
uitvoeringsvorm is een drietal lagen voorzien, waarvan de 
onderste laag 10 bij voorkeur ondoorlaatbaar is voor de 

15 transferinkt gebruikt voor de afbeelding, terwijl de 

tussengelegen lagen 12, 14 althans gedeeltelijk poreus 
zijn, zodanig dat de transferinkt daarin en doorheen kan 
treden, tot nabi j of tot in de onderste laag 10 . In de in 
fig. 3 getoonde toestand zijn de drager 1, de onderste laag 

20 10 en de tussenlagen 12 en 14 van de hoofddrager 8 op 

elkaar gedrukt en verhit, zodanig dat versmelting van de 
drager 1 met de tussenlagen 12, 14 en de onderste laag 10, 
en derhalve met de hoofddrager 8 is verkregen, zodanig dat 
daardoor een integrale eenheid is ontstaan. Onder invloed 

2 5 van de druk en de verhoging van de temperatuur tot althans 
gedeeltelijk boven het smeltpunt van de drager 1 en/of de 
hoof drager 8 zijn de transferinkt en ten minste een deel 
van het materiaal van de drager 1 in en door de tussenlagen 
14, 12 gedwongen, zodanig dat de porien 16 van de 

30 tussenlagen 12, 14 althans gedeeltelijk zijn gevuld met het 
materiaal van drager 1 en genoemde transferinkt . Hierdoor 
is de afbeelding 2 zowel in, althans door de drager 1, 
welke in doorzichtige kunststof is uitgevoerd als in de 
tussenlagen 12, 14 zichtbaar, terwijl deze bovendien bij 

35 voorkeur ook op de onderste laag 10 is afgebeeld, Ter 

verduidelijking is in fig. 4 een identif icatie-inrichting 3 
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weergegeven waarbij gedeelten van de drager 1 en de 
tussenlagen 12, 14 zijn v/eggenomen, zodanig dat een getrapt 
oppervlak 16 is ontstaan. Van de tussenlaag 12 is een 
gedeelte van een (sub)laag weggenomen, zodanig dat een 
5 eerste trede 16A is ontstaan, terwijl van de tussenlaag 14 
gedeelten van twee sublagen zijn weggenomen, onder vorming 
van treden 16B, 16C. Bovendien is een gedeelte van de 
drager 1 weggenomen, onder vorming van een vierde trede 
16D. Zoals duidelijk blijkt uit fig. 4 is de afbeelding 2 

10 zichtbaar door de drager 1 doch tevens afgebeeld op de 

trapvlakken 16A-16D. Opgemerkt wordt dat een vergeli jkbaar 
beeld zal ontstaan wanneer de tussenlagen 12, 14 en/of de 
drager 1 in nog meer of minder sublagen zou worden 
gesplitst. Op elk van die sublagen zal de afbeelding 2 

15 zichtbaar zijn. 

Een of meer van de lagen 1, 10, 12, 14 kunnen zijn 
voorzien van geleidende draden, bij voorkeur in de vorm van 
een geleidend raster, in het bijzonder elektrisch 
geleidend, in fig. 2 aangeduid met nummer 30. Een dergelijk 

20 geleidend raster biedt het voordeel dat eenvoudig kan 
worden geconstateerd of de betreffende laag is 
gemanipuleerd op ongeoorloof de wijze. Immers, wanneer deze 
laag wordt beschadigd zal tevens het raster 3 0 worden 
beschadigd, hetgeen eenvoudig waarneembaar is door 

25 verandering van de geleidbaarheid. Eventueel kan hierbij 

gebruik worden gemaakt van magnetische velden voor detectie 
van veranderingen, doch ook andere detectiewi j zen zi jn 
mogelijk. Voorts kan op eenvoudige wijze in een of meer van 
de genoemde lagen een magnetisch element, een microchip of 

30 dergelijke worden meegeseald of anderszins opgesloten. 

De inkt of dergelijke waarmee de of elke afbeelding 
is vervaardigd kan op de buitenzijde van de vezels hechten, 
doch is bij voorkeur ook opgenomen in de vezels, als gevolg 
van het zich openen van de vezels bij verhitting. 

35 Bijvoorbeeld polyestervezels of ramievezels of dergelijke 
natuurlijke vezels zijn hiervoor bijzonder geschikt . 
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Dergelijke vezels zullen een enigszins open structuur 
krijgen wanneer deze worden verwarmd, waardoor de inkt tot 
in de vezel kan doordringen* Na afkoeling sluit de vezel 
zich weer, daarbij de inkt opsluitend. Hierdoor wordt de 
5 kans op manipulatie nog aanzienlijk verminderd. 

In fig. 5 is een identif icatie-inrichting 103 
getoond, in boekvorm, bij voorbeeld een paspoort in 
opengeslagen toestand. Ten minste een bladzijde 120 is 
uitgevoerd op een wijze als getoond in en beschreven aan de 

10 hand van fig. 1-4. De overige bladzijden 122 kunnen op 
vergelijkbare wijze zijn uitgevoerd doch kunnen ook 
andersoortig zijn, bij voorbeeld vergeli jkbaar met 
bladzijden van bekende paspoorten. Bij voorkeur zijn de 
bladzijden 120, 122 onderling verlijmd, geseald en/of 

15 genaaid, waarbij de bladzijde 120 zich bij voorkeur tot 
voorbij de aanhechting met de overige bladzijden 122 
uitstrekt, in het bijzonder voor- en achterblad vormt 
teneinde te verhinderen dat de bladzijden 120, 122 relatief 
eenvoudig van elkaar kunnen worden gescheiden zonder dat 

20 dit zichtbaar zou zijn. Op de bladzijde 120 zijn een 

portret 104, inf ormatievlakken 106, een barcode 107, een 
vingerafdruk 109 en/of een chip of dergelijke elektronische 
middelen weergegeven of opgenomen, welke worden afgedekt, 
enerzijds door de drager 101 en anderzijds door de 

25 hoofddrager 108, althans door de ondoorlaatbare onderste 

laag 110, welke bij voorbeeld een kaft van de identif icatie- 
inrichting 103 kan vormen. Het zal overigens duidelijk zijn 
dat de onderste laag 110 bijvoorbeeld ook doorzichtig, 
althans transparant kan zijn uitgevoerd, evenals de drager 

30 101, zodanig dat ten minste een deel van de afbeelding 102 
vanaf beide zijden van de bladzijde 120 zichtbaar is. Vele 
variaties hierop zijn uiteraard mogelijk binnen het raam 
van de uitvinding. 

In een alternatieve uitvoeringsvorm kunnen 

35 verschillende delen van de afbeelding 2, 102 op 

verschillende lagen van de identif icatie-inrichting 3, 103 
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zijn aangebracht, voorafgaand aan het samenvoegen van de 
betreffende lagen. Zo kan bijvoorbeeld het portret 4, 104 
op de drager 1, 101 zijn aangebracht, een aantal van de 
inf ormatievlakken G, 106 op een of meer van de tussenlagen 
5 12, 14 en bijvoorbeeld een barcode 107 en vingerafdruk 109 
op de onderste laag 10, 110, waarbij door een geschikte 
keuze van temperatuur en/of druk zorggedragen kan worden 
voor verschillende mate van doordringen van de 
verschillende delen van de afbeelding 102 in de 
10 verschillende lagen van de identif icatie-inrichting 3, 103. 
Hierdoor kan op nog betere wijze worden vastgesteld of de 
identif icatie-inrichting authentiek is of dat vervalsing is 
opgetreden. 

Fig, 6 toont schematisch een inrichting 13 0 voor het 

15 vervaardigen van een identif icatie-inrichting 3, 103 

volgens onderhavige uitvinding. De inrichting 13 0 omvat 
eerste aanvoermiddelen 132, bijvoorbeeld een transportband 
voor aanvoer van hoofddragers en tweede aanvoermiddelen 
134, bijvoorbeeld eveneens een transportband en een 

20 transportvlak 136, voor het aanvoeren van de drager 1, 101. 
Nabij het ondereinde van het transportvlak 136 zijn 
printermiddelen 13 8 opgesteld voor het op de beeldzijde van 
de drager 1, 101 printen van de afbeelding 2, 102 met 
behulp van bijvoorbeeld transf erinkt . De eerste en tweede 

25 transportmiddelen 132, 134 en de printermiddelen 13 8 worden 
aangestuurd met een centrale regeleenheid 140, bijvoorbeeld 
een computer, zodanig dat de hoofddragers 8 en de van 
afbeeldingen voorziene dragers 1, 101 in de in fig. 2 
getoonde positie ten opzichte van elkaar tussen 

30 positioneermiddelen 142 worden gebracht . In de getoonde 
uitvoeringsvorm worden de postioneermiddelen 142 gevormd 
door gedeelten van de transportbanden 132, 134. Vervolgens 
worden de aldus op elkaar gepositioneerde dragers 1, 101 en 
hoofddragers 8 onder druk- en verhittingsmiddelen 144 

3 5 doorgevoerd waarin de drager en de daaronder gelegen 

hoofddrager zodanig worden verhit en samengeperst dat de 
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gewenste, althans gedeelteli jke verstnelting van de drager 
1, 101 met de hoofddrager 8 wordt verkregen, terwijl 
bovendien de transferinkt en daarmee de afbeelding 2, 102 
door de verschillende tussenlagen 12, 14 wordt gedwongen. 
5 De druk- en verhittingsmiddelen 144 worden eveneens 
aangestuurd door de computer 14 0. 

In de getoonde uitvoeringsvorm is een, bij voorkeur 
digitale, camera 146 aangesloten op de computer 140. Met 
behulp van de camera 14 6 of scanner kan een beeltenis zoals 

10 een portret worden genomen en gedigitaliseerd worden 
vastgelegd, en via de computer 140 met behulp van de 
print ermiddel en 138, tezamen met verdere del en van de 
afbeelding 2, 102 op de drager 1, 101 zelfs on-line worden 
aangebracht. Hierdoor wordt de kans op fraude nog verder 

15 verkleind. Het zal overigens duidelijk zijn dat de voor de 
afbeelding 2, 102 benodigde informatie ook via bijvoorbeeld 
een netwerk of op andere wijze aan de printerinrichting 13 8 
kan worden aangevoerd. Ook kunnen althans gedeelten van de 
afbeeldingen 2, 102 op de drager 1, 101 en/of de 

20 hoofddrager 8 worden aangebracht voorafgaand aan invoer in 
de inrichting 13 0. Dit geldt met name voor standaard delen 
van de afbeeldingen 2, 102. Met behulp van de 
printermiddelen 13 8 kunnen bovendien verdere 
authentiseermiddelen worden toegevoegd, bijvoorbeeld een 

25 datum en tijdstempel corresponderend met het moment van 
vervaardiging van de identif icatie-inrichting 3, 103. 

Een hoofddrager 8 voor gebruik in onderhavige 
uitvinding is bij voorkeur opgebouwd uit verschillende 
lagen, waarvan bij voorkeur ten minste een van de 

3 0 tussenlagen althans gedeelteli jk poreus, althans geheel of 
gedeelteli jk doorlatend en bijvoorbeeld vervaardigd uit 
natuur- of kunststofvezels, is uitgevoerd door 
vervaardiging daarvan met bijvoorbeeld een weeftechniek of 
als non-woven materiaal zoals zeef drukdoek . Daarbij kan 

35 bovendien gebruik worden gemaakt van het effect dat door 
gebruik van kunststof vezels althans een deel van de 
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transferinkt in de betreffende vezels kan worden opgenomen. 
Bij verhitting van deze wezels zullen deze gedeeltelijk 
gaan openstaan, waardoor de transferinkt daarin kan worden 
opgenomen. Bij afkoeling zullen de vezels zich weer 
5 sluiten, daarbij de transferinkt opsluitend. Hierdoor wordt 
falsificatie van de authentiseermiddelen nog verder 
bemoeili jkt . 

De uitvinding is geenszins beperkt tot de in de 
beschrijving en de figuren getoonde uitvoeringsvoorbeelden. 

10 Vele variaties daarop zijn mogelijk binnen het door de 
conclusies geschetste raam van de uitvinding. 

Zo kunnen verdere authentiseermiddelen in een 
identif icatie-inrichting volgens onderhavige uitvinding 
zijn opgenomen, bijvoorbeeld elektronisch of magnetisch 

15 detecteerbare middelen, hologrammen en dergelijke. 
Bovendien kunnen specifieke weef seltechnieken en - 
structuren voor ten minste SSn der lagen worden gebruikt . 
De verwarmingsmiddelen kunnen zijn voorzien van plaatdelen 
met een relief dat bij verwarming in een of meer der lagen 

20 wordt gedrukt , Voorts kunnen verschillende lagen 

verschillend zijn gekleurd. Daarbij worden bij voorkeur 
kleuren gebruikt die bij verhitting althans gedeeltelijk 
vervloeien, in het bijzonder samenvloeien . Meerdere 
bladzijden van een identif icatie-inrichting volgens 

25 onderhavige uitvinding kunnen zijn opgebouwd als beschreven 
aan de hand van de fig. 1-4. Ook kunnen aldus gevormde 
bladen na vorming nog worden bedrukt of bestempeld. Andere 
afbeeldingen voor herkenning van een gebruiker kunnen in 
een identif icatie-inrichting volgens onderhavige uitvinding 

30 worden opgenomen, bijvoorbeeld ook afbeeldingen. De drager 
1, 101 kan van zodanig materiaal zijn gevormd dat deze 
tijdens vorming van de identif icatie-inrichting, met name 
bij verhitting geheel of gedeeltelijk verdwijnt terwijl de 
afbeelding 2, 102 in de hoofddrager 8 wordt opgenomen. Dit 

35 is met name voordelig wanneer een niet, althans onvoldoende 
transparante drager wordt toegepast . Voorts kunnen andere 
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technieken worden toegepast voor het aanbrengen van de 
af beeldingen, bijvoorbeeld druktechnieken . Deze en vele 
vergeli jkbare variaties worden geacht binnen het raam van 
de uitvinding te vallen. 
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CONCLUSIES 

1, Werkwijze voor het vervaardigen van een 

identif icatie-inrichting of dergelijk authentiseer-middel, 
waarbij een drager met een eerste zijde tegen een 
hoofddrager wordt geplaatst, welke hoofddrager ten minste 
5 aan de naar de drager gekeerde zijde ten minste 

gedeeltelijk poreus is, waarbij op de drager en/of op de 
hoofddrager een afbeelding is aangebracht welke ten minste 
tussen de drager en de hoofddrager wordt ingesloten, 
waarbij de drager en/of de hoofddrager onder druk worden 

10 gebracht en worden verwarmd, zodanig dat de afbeelding 
althans gedeeltelijk in ten minste de naar de drager 
gekeerde, althans gedeeltelijk poreuze bovenzijde van de 
hoofddrager wordt gedwongen, terwijl de drager bij voorkeur 
althans gedeeltelijk versmelt met ten minste de bovenlaag 

15 van de hoofddrager, daarbij de poreusheid van de bovenlaag 
daarvan verminderend. 

2. Werkwijze volgens conclusie 1, waarbij de ten miste 
ene afbeelding op de drager of de hoofddrager wordt 
aangebracht in inkt, in het bi j zonder transf erinkt - 

20 3. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2, waarbij ten 

minste de drager is en bij voorkeur de drager en de 
hoofddrager zijn vervaardigd uit kunststof. 

4. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies, 
waarbij de hoofddrager wordt samengesteld uit ten minste 

25 twee lagen, waarbij ten minste de naar de drager gekeerde 
bovenste laag poreus is. 

5. Werkwijze volgens conclusie 4, waarbij ten minste 
een van de overige lagen van de hoofddrager nagenoeg 
ondoorlatend is voor de afbeelding, bij voorkeur de 

3 0 onderste laag. 

6. Werkwijze volgens conclusie 4 of 5, waarbij op de 
drager en/of de bovenste laag van de hoofddrager een eerste 
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afbeelding en op ten minste een der overige lagen een 
tweede afbeelding wordt aangebracht • 

7. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies, 
waarbij ten minste de drager wordt vervaardigd uit een 

5. doorzichtige, althans transparante kunststof. 

8. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies, 
waarbij de of elke afbeelding op de drager en/of de 
hoof ddrager wordt geprint , bij voorkeur on line met het 
vervaardigen van de verdere inrichting. 

10 9. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies, 

waarbij als hoofddrager een bladzijde van een boekvormig 
identif icatiemiddel wordt toegepast • 

10. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies, 
waarbij de drager en/of de hoofddrager onder druk worden 

15 verhit tot een temperatuur boven 100 graden Celsius, bij 
voorkeur meer dan 150 graden Celsius en in het bijzonder 
meer dan 200 graden Celsius. 

11. Identif icatie-inrichting of dergelijk 
authentiseermiddel, voorzien van een autentiserende 

20 afbeelding welke zichtbaar is vanaf ten miste een zijde van 
de inrichting en is afgedekt door een doorzichtige , althans 
transparante toplaag, waarbij de inrichting een hoofddrager 
omvat waartegen de toplaag is geseald, zodanig dat deze 
althans gedeeltelijk in porien en/of vezels van de naar de 

25 toplaag gekeerde zijde van de hoofddrager is opgenomen, 
waarbij de afbeelding is vervaardigd uit inkt of verf en 
eveneens althans gedeeltelijk is opgenomen in genoemde 
porien. 

12. Identif icatie-inrichting in het bijzonder volgens 

30 conclusie 11, waarbij een hoofddrager is opgebouwd uit een , 
reeks lagen, waarbij ten minste de naar de toplaag gekeerde 
zijde althans gedeeltelijk poreus is, waarbij een aantal 
afbeeldingen althans gedeeltelijk in ten minste twee en bij 
voorkeur meerdere lagen van de hoofddrager is opgenomen, 

35 zodanig dat bij scheiding van de drager is af zonderli jke 
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lagen de afbeelding in meerdere en bij voorkeur elk van 
deze lagen zichtbaar Is. 

13. Identif icatie-inrichting vblgens conclusie 11 of 12, 
met het kenmerk dat het een paspoort of rijbewijs of 

5 dergelijk persoonlijk identif icatiemiddel is, waarbij ten 
minste een afbeelding een portret, vingerafdruk of 
vergelijkbaar persoonlijk identif icatiemiddel is. 

14. Inrichting voor toepassing van een werkwijze volgens 
een der conclusies 1 - 10 of voor het vervaardigen van een 

10 identif icatie- inrichting volgens een der conclusies 11 - 
13, voorzien van: 

eerste aanvoermiddelen voor een hoofddrager; 
tweede aanvoermiddelen voor een drager; 
printermiddelen voor het op de drager en/of de 
15 hoofddrager aanbrengen van een of meer authentiserende 
af beeldingen ; 

positioneermiddelen voor het over de hoofddrager 
positioneren van de drager, zodanig dat de of elke 
afbeelding ten minste door de drager is afgedekt; 
20 - druk- en verhittingsmiddelen voor het op de 

hoofddrager sealen van de drager, zodanig dat de drager ten 
minste gedeeltelijk versmelt met de hoofddrager en in 
porien en/of vezels daarvan wordt opgenomen, daarbij 
althans een deel van de afbeelding overbrengend tot in de 
25 hoofddrager. 

15 . Gebruik van kunststof sealtechniek voor de 
vervaardiging van een identif icatie- inrichting. 
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Title: Identification device 

The invention relates to an identification device or like 
authenticating means. Such devices are known fiom practice and are used, for 
instance, as passports. 

These known identification devices comprise at least one page on 
5 which a photograph as the image of the intended user of the identification 
device is positioned and secured. To this end, the photograph is placed on the 
page and subsequently covered with a synthetic foil which is glued both onto 
the photograph and the page. Prior to this, optionally a stamp can be provided 
over a part of the photograph and a part of the page, for further 

10 authentication. What is thereby intended is that, in order to reduce 

susceptibility to falsification, the photograph cannot be easily replaced with 
another photograph. 

Research has shown that this form of protecting an identification 
device is not, at least not sufficiently, tamper-proof. It has been found that by 

15 carefully working and manipulating the covering foil, the foil can be detached 
from the page and the photograph to a sufELcient extent and without causing 
damage, after which the photograph can be replaced and the foil put back or 
replaced with new foil. After this, the replacement of the photographs is not, or 
at least hardly, noticeable an3anore. 

20 The object of the invention is to provide an identification device of 

the type described in the preamble, in which the aforementioned drawbacks 
are avoided, while maintaining its advantages. To that end, an identification 
device according to the invention is characterized by the features according to 
claim 1. 

25 By using a method according to the present invention, an 

identification device or like authenticating means, such as a passport, a 
driver^s license, an identity card or the like can be manufactured, while at 
least one authenticating image, such as a portrait, a fingerprint or the like of 
the intended user has been provided, which cannot be removed and/or 
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replaced with another image without damaging the identification device. With 
a method according to the present invention, an identification device is 
obtained wherein the or each image in question is provided in, at least on 
different layers, such that even when one of the layers is detached wholly or 
partly, the image in question will remain visible on both separation surfaces of 
the layers in question. Even when the main carrier is divided into different 
sublayers, the or each image will remain visible on each of the sublayers. This 
means that falsifications will be visible at all times, thus rendering fraud with 
such identification devices extremely difficult, if not impossible. Additionally, 
the advantage is obtained that the carrier, which is at least partly fused to the 
main carrier, covers the images on the outside, so that an even better 
protection against firaud is obtained. Preferably, the porosity of the top layer of 
the main carrier is then reduced, as a result of the carrier entering at least 
partly into said pores, thereby increasing the protection even more. 

In an advantageous embodiment, a method according to the present 
invention is further characterized by the features according to claim 2. 

Use of ink, in particular transfer ink, offers the advantage that the 
or each image can be applied relatively simply and moreover can be relatively 
easily forced into the main carrier, particularly under the influence of heat. 
Additionally, transfer ink has the advantageous property that it is particularly 
easily transferred from the carrier to the main carrier vice versa. 

In a further advantageous embodiment, a method according to the 
present invention is moreover characterized by the features according to claim 
4. 

By using a main carrier having at least two layers, at least the layer 
facing the carrier being at least partly porous, meaning pervious to the 
material of the image, such as ink, the advantage is achieved that the image 
can penetrate relatively deeply into the main carrier and the image will be 
depicted on each of the layers of the carrier. Particularly when a number of 
porous layers are applied onto each other, protection against firaud is still 
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further enhanced. It is then preferred that at least one, and preferably the 
bottom layer, at least the layer remote from the carrier, is impervious to the 
material of the image, thus preventing egress of the material. 

By applying dififerent images on different layers of the main carrier, 
5 an identification device is obtained which is even more difELcult to falsify. 

In a method according to the present invention, the carrier and/or 
the main carrier are preferably heated under pressure to a temperature above 
100**C, more particularly above 200**C, for obtaining the intended fusion of the 
carrier and the main carrier, such that a sufficient sealing action is obtained, 

10 for example 210^C. The use of materials which fuse at such high temperatures 
offers the advantage that separation of the layers without causing damage is 
rendered still more difiGLcult. 

The invention further relates to an identification device or like 
authenticating means, characterized by the features accx>rding to claim 11. 

15 A device according to the present invention is provided with an 

authenticating image, for instance a photograph or fingerprint, being 
completely enveloped in the identification device in question under a 
transparent, at least clear top layer and in a main carrier, the image being 
appUed in such a manner that it extends relatively deeply into at least the 

20 main carrier. Division of the main carrier into a number of sublayers therefore 
has as a result that a number of sublayers is obtained, each being recognizably 
provided with the image in question. This means therefore that fraud with 
such an identification device is practically impossible, since the image and the 
rest of the identification device cannot be separated from each other without 

25 this being relatively easily traceable. 

The invention further relates to an apparatus for applying a method 
or manufacturing a device according to the present invention characterized by 
the features according to claim 14. 

Such an apparatus offers the advantage that an identification device 

30 which is substantially unfalsifiable can be manufactured relatively fast and 
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simply. Manufacturing the identification device can be carried out 
substantially on-line, so that waiting periods, where necessary, can be 
minimized. 

An identification device according to the present invention has the 
5 fiirther advantage that it can relatively well resist all sorts of environments. 
Thus ,the identification device can easily be made water proof and be resistant 
to high temperatures, particularly when, during manufacture, use is made of 
plastics having a relatively high melting temperature, as described above. The 
closed exterior provides for a relatively high resistance to chemicals. 
10 The invention further relates to the use of a sealing technique for 

manufacturing an identification device or like authenticating means, in 
particular for an authenticating means according to the present invention* 

Further advantageous embodiments of a method or a device 
according to the present invention are described in the subclaims. To clarii^ 
15 the invention, exemplary embodiments of an identification device, method and 
apparatus for carrying out such a method and/or manufacturing such a device, 
will be further elucidated on the basis of the drawing. In the drawing: 

Figure 1 shows in perspective view a carrier, provided with an 

image; 

20 Fig. 2 shows in perspective, exploded view a main carrier with a 

carrier positioned above it; 

Fig. 3 shows in perspective view an identification device according to 
Fig. 2, in assembled, sealed condition; 

Fig. 4 shows an identification device according to Fig. 3, with layers 
25 partially broken away; 

Fig. 5 shows a book-shaped identification device in opened 
condition, and 

Fig. 6 schematically shows an apparatus for manufacturing an 
identification device aca>rding to the invention. 
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In this description, identical or corresponding parts have identical or 
corresponding reference numerals. 

Fig. 1 shows in perspective view a carrier 1, with an image side 
facing upward. On this image side, an image 2 is provided, comprising a 
5 portrait 4 and information surfaces 6 on which further relevant information 
regarding a user can be included, e.g. name and address data, signature, 
matching the portrait 4. The image 2 is provided with the aid of a material 
such as paint or ink, in particular transfer ink. Transfer ink shoidd herein be 
understood to include at least a type of paint or ink which, under the influence 

10 of increase of temperature and/or increase of pressure and/or moisture, can be 
transferred relatively easily from the carrier 1 to a main carrier 8, as will be 
further elucidated. 

Fig. 2 shows in perspective view a carrier 1 according to Fig. 1, 
having its image side facing downwards, positioned over a main carrier 8, 

15 composed of a number of separate layers. The embodiment shown in Fig. 2 is 
provided with three layers, of which the bottom layer 10 is preferably 
impervious to the transfer ink used for the image, while the intermediate 
layers 12, 14 are at least partially porous, such that the transfer ink can pass 
into and through these layers, to a point close to or in the bottom layer 10. In 

20 the condition shown in Fig. 3, the carrier 1, the bottom layer 10 and the 

intermediate layers 12 and 14 of the main carrier 8 are pressed together and 
heated, such that fusion of the carrier 1 and the intermediate layers 12, 14 
and the bottom layer 10, and therefore the main carrier 8, is obtained, such 
^ that an integral unit is thereby obtained. Under the influence of the pressure 

25 and the increase of the temperature up to at least partly above the melting 
point of the carrier 1 and/or the main carrier 8, the transfer ink and at least a 
part of the material of the carrier 1 are forced into and through the 
intermediate layers 14, 12, such that the pores 16 of the intermediate layers 
12, 14 are at least partly filled with the material of carrier 1 and said transfer 

30 ink. In this manner, the image 2 is visible both in, at least through the carrier 
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1, which is designed in a transparent plastic material, and in the intermediate 
layers 12, 14, while it is preferably also depicted on the bottom layer 10. For - 
clarification. Fig. 4 represents an identification device 3 in which parts of the 
carrier 1 and the intermediate layers 12, 14 have been removed, such that a 
stepped surface 16 is created. From the intermediate layer 12, a part of a 
(sub)layer has been removed, such that a first step 16A is formed, while from 
the intermediate layer 14 parts of two sublayers have been removed, thus 
forming steps 16B, 16C. Additionally, a part of the carrier 1 has been removed, 
thereby forming a fourth step 16D. As appears clearly from Fig. 4, the image 2 
is visible through the carrier 1 yet it is also displayed on the step-surfaces 
16A-16D. It is noted that a comparable image will arise if the intermediate 
layers 12, 14 and/or the carrier 1 were divided into still more or fewer 
sublayers. On each of these sublayers the image 2 will be visible. 

One or more of the layers 1, 10, 12, 14 can be provided with 
conductive wires, preferably in the shape of a conductive grid, in particular 
electrically conducting, indicated in Pig. 2 with reference numeral 30. Such a 
conductive grid offers the advantage that it can be established in a simple 
manner whether the layer in question has been manipxilated in an improper 
manner. For when this layer is damaged, the grid 30 will also be damaged, 
which is readily observable due to a change in conductivity. Optionally, use 
can here be made of magnetic fields for the detection of changes, yet other 
manners of detection are also possible. Further, in a simple manner, a 
magnetic element, a microchip or the like can be sealed into or otherwise 
locked in one or more of said layers. 

The ink or the like which with the or each image is produced can 
adhere to the exterior of the fibers, but is preferably also absorbed in the 
fibers, as a consequence of the opening of the fibers upon heating. Especially 
suitable for this are e.g. polyester fibers or ramie fibers or like natural fibers. 
Such fibers, when heated, will obtain a somewhat open structure, so that the 
ink can penetrate into the fiber. After cooHng, the fiber closes again, thereby 
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retaining the ink. This also decreases the chance of manipulation 
considerably. 

In Fig. 5, an identifiication device 103 is shown, in the form of a 
book, e.g. a passport, in opened condition. At least one page 120 is designed in 
5 a way as shown in and as described on the basis of Figs. 1-4. The remaining 
pages 122 can be designed in a comparable manner, btit can also be different, 
e.g. comparable to pages from known passports. The pa^es 120, 122 are 
preferably glued together, sealed and/or sewn together, whereby page 120 
preferably extends beyond the attachment with the other pages 122, in 

10 particular forms the front and back page in order to prevent the pages 

120, 122 from being relatively easily separable from each other without this 
being visible. On the page 120, a portrait 104, information surfaces 106, a bar 
code 107, a fingerprint 109 and/or a chip or like electronic means are 
represented or included, which are covered on the one hand by the carrier 101 

15 and on the other hand by the main carrier 108, at least by the impervious 
bottom layer 110, which can, for instance, form a cover of the identification 
device 103. Incidentally, it will be clear that the bottom layer 110 can also be 
clear, at least transparent like the carrier 101, such that at least a part of the 
image 102 is visible from both sides of the page 120. Naturally, many 

20 variations are possible within the scope of the invention. 

In an alternative embodiment, different parts of the image 2, 102 
can be provided on different layera of the identification device 3, 103 prior to 
combining the layers in question. For instance, the portrait 4, 104 can be 
provided on the carrier 1, 101, a number of the information surfaces 6, 106 can 

25 be applied on one or more of the intermediate layers 12, 14 and e.g. a bar code 
107 and a fingerprint 109 can be applied on the bottom layer 10, 110, in which 
case, through a suitable choice of temperature and/or pressure, different 
degrees of penetration of the different parts of the image 102 into the different 
layers of the identification device 3,103 can be provided for. Thus, it can be 

30 established in a still better manner whether fgdsification has taken place. 
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Pig, 6 schematically shows an apparatus 130 for manufacturing an 
identification device 3, 103 according to the present invention. The apparatus 
130 comprises Gxst supply means 132, e.g. a conveyor belt for suppljmag main 
carriers, and second supply means 134, e.g. also a conveyor belt, and a 
5 transport surface 136, for supplying the carrier 1, 101. Adjacent the lower end 
of the transport surface 136, printing means 138 are positioned for printing 
the image 2, 102 on the image side of the carrier 1, 101 using, for instance, 
transfer ink. The first and second transport means 132, 134 and the printing 
means 138 are controlled by a central control unit 140, e.g. a computer, such 

10 that the main carriers 8 and the carriers 1, 101 carrying a picture, are brought 
in the position relative to each other as shown in Fig. 2, between the 
positioning means 142. In the embodiment shown, the positioning means 142 
are formed by portions of the conveyor belts 132, 134. Subsequently, the 
carriers 1, 101 and the main carriers 8 thus positioned onto each other are 

15 passed under pressure and heating means 144 in which the carrier and the 
underlying main carrier are heated and pressed together such that the 
desired, at least partial fusion of the carrier 1, 101 with the main carrier 8 is 
obtained, while moreover the transfer ink and hence the image 2, 102 is forced 
through the different intermediate layers 12, 14. The pressure and heating 

20 means 144 are also controlled by the computer 140. 

In the embodiment shown, a preferably digital camera 146 is 
connected to the computer 140. With the aid of the camera 146 or scanner an 
image such as a portrait can be made and digitally registered, and through the 
computer 140, with the aid of the printing means 138, together with further 

25 parts of the image 1, 102, be provided, even on-line, on the carrier 1. This 

reduces the chance of fi*aud still further. For that matter, it will be clear that 
the information needed for the image 2, 102 can also be supplied to the 
printing device 138 through, for instance, a network or in another way. It is 
also possible that at least parts of the images 2, 102 are applied onto the 

30 carrier 1, 101 and/or the main carrier 8 prior to their being supplied to the 
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apparatus 130. This holds in particular for standard parts of the images 2, 
102. Moreover, with the aid of the printing means 138, further authenticating 
means can be added, e.g« a date and time stamp corresponding to the moment 
of manufacture of the identification device 3, 103. 
5 A main carrier 8 for use in the present invention is preferably 

composed of different layers, of which preferably at least one of the 
intermediate layers is designed to be at least partly porous, at least wholly or 
partly permeable, and manufactured, for instance, from natural or synthetic 
fibers, by manufacturing it using, for instance, a weaving technique or as a 

10 non«woven material such as screening silk. Here, use can moreover be made of 
the effect that by using synthetic fibers at least a part of the transfer ink can 
be taken up in the fibers in question. Upon heating the fibers, these will open 
partly, thereby enabling the transfer ink to be absorbed. Upon cooling, the 
fibers wiU dose again, thus enclosing the transfer ink. This makes falsification 

15 of the authenticating means still more difficult. 

The invention is not limited in any way to the exemplary 
embodiments represented in the description and the Figures. Many variations 
are possible within the scope of the invention as outlined by the claims. 
Further authenticating means can be incorporated in an 

20 identification device according to the present invention, for instance 

electronically or magnetically detectable means, holograms and the like. 
Further, specific weaving techniques and fabric textiu*es can be used for at 
least one of the layers. The heating means can be provided with plate parts 
having a relief which, when heated, is pressed into one or more of the layers. 

25 Furthermore, different layers can have different colors. Preferably, colors are 
used which flow at least partly, when heated, and more specifically flow 
together. Several pages of an identification device according to the present 
invention can be composed as described with reference to Figs. 1-4. After 
being thus formed, pages can also be printed or stamped. Other images for the 

30 identification of a user can be incorporated in an identification device 
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according to the present invention, e.g. images. The carrier 1, 101 can be made 
of such material that during the forming of the identification device, 
particularly upon heating, this material disappears partly or wholly while the 
image 2, 12 is incorporated in the main carrier 8, This is particularly 
advantageous when a non-transparent, or at least insufficiently transparent 
carrier is used. Furthermore, other techniques can be used for applying the 
images, e.g. printing techniques. These and many comparable variations are 
deemed to fall within the scope of the invention. 
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Claims 

1. A method for manufacturing an identification device or like 

authenticating means, wherein a carrier is placed with a filrst side against a 
main carrier, which main carrier is at least partly porous at least on the side 
facing the carrier, wherein on the carrier and/or on the main carrier an image 
5 is appUed, which image is enclosed at least between the carrier and the main 
carrier, wherein the carrier and/or the main carrier are subjected to pressure 
and are heated such that the image is at least partly forced into at least the at 
least partly porous upper side of the main carrier facing the carrier, while the 
carrier preferably fuses at least partly with at least the upper layer of the 
10 main carrier, thereby reducing the porosity of the upper layer, 

2* A method according to claim 1, wherein the at least one image on 

the carrier or the main carrier is applied in ink, in particular transfer ink. 

3. A method according to claim 1 or 2, wherein at least the carrier and 
preferably the carrier and the main carrier is/are manufactured from plastic 

15 material. 

4. A method according to any one of the preceding claims, wherein the 
main carrier is composed of at least two layers, while at least the upper layer 
facing the carrier is porous. 

5. A method according to claim 4, wherein at least one of the other 
20 layers of the main carrier, preferably the bottom layer, is practically 

impervious to the image. 

6. A method according to claims 4 or 5, wherein on the carrier and/or 
the upper layer of the main carrier a first image and on at least one of the 
other layers a second image is applied. 

25 7. A method according to any one of the preceding claims, wherein at 

least the carrier is manufactured firom a transparent, at least clear plastic. 
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8. A method according to any of the preceding claims, wherein the or 
each image is printed on the carrier and/or the main carrier, preferably on line 
with the manufacture of the further device, 

9. A method according to any one of the preceding claims, wherein as 
5 main carrier a page from a book shaped identification device is used. 

10. A method according to any one of the preceding claims, wherein the 
carrier and/ or the main carrier are heated imder pressure to a temperature 
above lOO^'C, preferably more than 150**C and in partictilar more than 200**C. 

11. An identification device or like authenticating means, provided with 
10 an authenticating image being visible fi*om at least a side of the device and 

being covered with a transparent, at least clear top layer, the device 
comprising a main carrier against which the top layer is sealed, such that this 
top layer is at least partly received in pores and/or fibers of the side of the 
main carrier facing the top layer » the image being made of ink or paint and 
15 also being at least partly received in said pores. 

12. An identification device in particular according to claim 11, wherein 
a main carrier is composed of a set of layers, wherein at least the side facing 
the top layer is at least partly porous, wherein a number of images are at least 
partly incorporated in at least two and preferably more layers of the main 

20 carrier, such that when separating the carrier into separate layers the image 
is visible in several and preferably all of these layers. 

13. An identification device according to claim 11 or 12, characterized in 
that it is a passport or driver's license or like personal identification means, 
wherein at least one image is a portrait, fingerprint or comparable personal 

25 identification means. 

14. An apparatus for application of a method according to any one of 
claims 1 « 10 or for manufacturing an identification device according to any 
one of claims 11-13, comprising: 

first supply means for a main carrier; 
30 - second supply means for a carrier; 
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printer means for applying one or more authenticating images on 
the carrier and/or the main carrier; 

positioning means for positioning the carrier over the main carrier, 
such that the or each image is covered at least by the carrier; 
5 - pressxirizing and heating means for sealing the carrier onto the 

main carrier, such that the carrier fuses at least partly with the main carrier 
and is incorporated into pores and/or fibers thereof, thereby transferring at 
least a part of the image into the main carrier. 

15. Use of plastic sealing technique for manufacturing an identification 

10 device. 
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